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1. Gtowne wnioski z wykonanych zadan
badawczych

Zadanie:

Analiza czesci lotniczych ze stopow Mg pod katem
mozliwosci wykonania ich metodami obrobki
plastycznej (w warunkach przemystu krajowego) 4.
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Whioski: g N 4 &
1. Istnieje zapotrzebowanie na czesci lotnicze ze

stopow Mg wykonywane metodami ksztaltowania
plastycznego.

2. Nie stosuje sie w krajowych zakiadach metod
obrobki plastycznej do produkcji potfabrykatow ze
stopow Mg.
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1. Gtowne wnioski z wykonanych zadan

badawczych

Zadanie:

Opracowanie modeli materiatlowych stopow
Mg na podstawie badan plastometrycznych

Wnioski:

1.

Opracowany program komputerowy i
opracowana metodyka wyznaczania rownan
konstytutywnych oparta na metodach
optymalizacji umozliwita szybki i doktadny
opis wynikéw doswiadczalnych.

Opracowano modele materialowe dla
wybranych stopéw magnezu: Mg99,9, M1,
ZK50, AZ31, AZ41, AZ61, MA2 (wg GOST)
ktore pozwolliy na rozpoczecie analiz
numerycznych procesow ksztattowania
plastycznego
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1. Gtowne wnioski z wykonanych zadan
badawczych

Zadanie:

Opracowanie procesu i budowa
przyrzadu do wyciskania probek do
badan ze stopéw Mg

Wnioski:

1. Stwierdzono mozliwos¢ wyciskania
pretdéw i rur ze stopéw Mg w
warunkach laboratoryjnych

2. Opracowanie procesu wyciskaniai
budowa przyrzadu pozwoli na
wykonywanie probek do badan we
wiasnym zakresie.
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1. Gtowne wnioski z wykonanych zadan
badawczych

Zadanie:

Symulacja procesu kucia
matrycowego odkuwki ze stopu
magnezu ZK60A trzpienia
stosowanego jako elementu

podwozia samolotu Gkl Ry
Whnioski: B —— [ 3% g
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1. Stwierdzono mozliwos¢ kucia 1 — H::; L —
matrycowego analizowanej - e "S-

odkuwki trzpienia
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1. Gtowne wnioski z wykonanych zadan
badawczych

Zadanie:

Modelowanie numeryczne procesu
kucia matrycowego stopéw magnezu
z uwzglednieniem czynnikow ksztattu

Whnioski:
1. Cechy ksztaltu przekroju

poprzecznego wsadu do kucia maja
istotny wptyw na przebieg procesu.

2. Na podstawie uzyskanych wynikéw
okreslono parametry procesu kucia
matrycowego zapewniajgcego

uzyskanie wyrobu o zatlozonej jakosci Q @O \] AQ
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1. Gtowne wnioski z wykonanych zadan
badawczych

Zadanie:

Analiza numeryczna procesu
walcowania poprzeczno-klinowego
stopniowanych watkéw petnych ze
stopu magnezu w gatunku AZ31

Whnioski:
1. Okreslono wplyw parametréw
narzedzi na stabilnos¢ oraz parametry

sitowe procesu. e

2. Na podstawie uzyskanych wynikow - o 1
zaplanowano badania doswiadczalne e - -

analizowanego procesu l"l
DA
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2. Propozycje rozwigzan technologicznych

1. Zamiana technologii produkcji czesci z
metody odlewania na metody obrobki
plastycznej.

2. Zastosowanie metody walcowania
poprzeczno-klinowego do ksztattowania
odkuwek osiowosymetrycznych ze
stopow Mg.

3. Zastosowanie tradycyjnych metod kucia
matrycowego stopoéw Mg w warunkach
przemystu krajowego.
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3. Gtowne wnioski z wizyt w przedsiebiorstwach w DL

1. Powaznym ograniczeniem w stosowaniu
czesci ze stopow Mg jest ich mala
odpornos¢ na korozje.

2. Na czesci lotnicze ze stopow Mg stosuje
sie gtlownie sprowadzane z zagranicy
potfabrykaty w postaci odlewow.

3. W warunkach przemystu krajowego, do
produkcji czesci lotniczych ze stopow Mg
nie stosuje sie metod obrobki plastyczne,.
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4. \Wskazniki realizacji celow

 Prace magisterskie — 1(0) zakonczona
* Prace inzynierskie — 2 (0) rozpoczete
 Prace doktorskie — 2 (2) rozpoczete
 Publikacje -7

 Referaty konferencyjne — 11
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5. Stan realizacji zakupow

Wyposazenie laboratoryjne

« Wyposazenie do prasy pionowej
« Kameratermowizyjna

 Modernizacja hydraulicznego uktadu zasilajgcego
trojsuwakowgq prase kuznicza — ogtoszony
przetarg

Materiaty

« Stopy magnezu — ogtoszony przetarg
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6. Podsumowanie efektow realizacji za 2009 .

Rozbieznosci:
Wystepujg opoznienia w wydatkowaniu srodkow
na materiaty, ustugi badawcze i aparature.

 Wystepuja opoznienia w realizacji niektorych
zadan o charakterze doswiadczalnym.

Przyczyny:
 Problemy z procedurami przetargowymi.

« Brak dostawcow stopéw magnezu w Polsce.
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/. Perspektywa dziatan na 2010 r.

Nadrobienie powstatych zalegtosci jest realne w
krotkim czasie (I potrocze 2010 r.)

 Wiekszosc¢ przetargow jest ogloszona — czekamy
na zakonczenie

« Zakup stopow magnezu pozwoli na uzupetnienie
niektorych zadan badawczych w zakresie badan
doswiadczalnych



