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Prace dotychczas zrealizowane:Prace dotychczas zrealizowane:

1. Zebrano materia1. Zebrano materiałły z firm czy z firm człłonkowskich stowarzyszeniaonkowskich stowarzyszenia

2. Przygotowano opracowania naukowe2. Przygotowano opracowania naukowe

3. Opracowano 3. Opracowano „„Raport otwarcia Raport otwarcia –– Klasyfikacja technologii lotniczych Klasyfikacja technologii lotniczych 
wystwystęępujpująących w firmach cych w firmach klastraklastra DOLINA LOTNICZA oraz DOLINA LOTNICZA oraz 
technologii znanych w technologii znanych w śświecie lecz nie stosowanych dotychczas wiecie lecz nie stosowanych dotychczas 
w polskim przemyw polskim przemyśśle lotniczymle lotniczym””

4. Dokonano analizy por4. Dokonano analizy poróównawczej technologii stosowanych w firmach wnawczej technologii stosowanych w firmach 
klastraklastra z kluczowymi znanymi rozwiz kluczowymi znanymi rozwiąązaniami na zaniami na śświecie.wiecie.

5. Przygotowano 5. Przygotowano „„KlasyfikacjKlasyfikacjęę kluczowych technologii lotniczych kluczowych technologii lotniczych –– na na 
podstawie podstawie śświatowych tendencji rozwojowychwiatowych tendencji rozwojowych””..

6. Dokonano zabrania i weryfikacji cz6. Dokonano zabrania i weryfikacji człłonkonkóów Grupy Eksperckiej do w Grupy Eksperckiej do 
badabadańń metodmetodąą DelphiDelphi..

7. Przeprowadzono 3 krotne badania ankietowe7. Przeprowadzono 3 krotne badania ankietowe



Eksperci badań ankietowych 

PRZEDSTAWICELE 
PRZEMYSŁU 

LOTNICZEGO 29%
NAUKOWCY 50%

PRZEDSTAWICIELE 
INSTYTUCJI 

WSPARCIA 5%

STUDENCI 16%
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Wyniki badań ankietowych

 TECHNOLOGIE NAJBARDZIEJ REKOMENDOWANE DO WDROŻENIA PRZEZ EKSPERTÓW - GRUPA II
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TECHNOLOGIE WYKONYWANIA METALOWYCH ELEMENTTECHNOLOGIE WYKONYWANIA METALOWYCH ELEMENTÓÓW W 
DO ZESPODO ZESPOŁŁÓÓW NAPW NAPĘĘDOWYCH I PRZEKDOWYCH I PRZEKŁŁADNI ORAZ ADNI ORAZ 
PODWOZI SAMOLOTPODWOZI SAMOLOTÓÓW ORAZ DO OPRZYRZW ORAZ DO OPRZYRZĄĄDOWANIADOWANIA

1. TBC (1. TBC (thermalthermal barier barier coatingcoating))
2. Kszta2. Kształłtowanie nadplastyczne (SPF)towanie nadplastyczne (SPF)
3. Kombinacja 3. Kombinacja superplastiksuperplastik forming SPF i DGforming SPF i DG
4. 4. ŻŻaroodporne dyfuzyjne powaroodporne dyfuzyjne powłłoki ( dyfuzyjne, PVD, EBoki ( dyfuzyjne, PVD, EB-- PVD, CVD)PVD, CVD)
5. Technologia odlewania z ukierunkowan5. Technologia odlewania z ukierunkowanąą krystalizacjkrystalizacjąą
6. 6. FlowFlow-- formingforming
7. Technologie 7. Technologie RapidRapid PrototypingPrototyping
8. Wykonywanie cz8. Wykonywanie częśęści metodami HSM (high ci metodami HSM (high speedspeed machiningmachining))
9. Kucie matrycowe precyzyjne9. Kucie matrycowe precyzyjne
10. Pow10. Powłłoki oki nanokrystalicznenanokrystaliczne nCOPnCOP
11. Technologie laserowe ( 11. Technologie laserowe ( npnp. wiercenie, ci. wiercenie, cięęcie, ksztacie, kształłtowanie)towanie)
12. Odlewanie cz12. Odlewanie częśęści z ci z żżeliwa hartowanych z przemianeliwa hartowanych z przemianąą

izotermiczna (ADI, DADI, AADI, CADI, AVCI)izotermiczna (ADI, DADI, AADI, CADI, AVCI)



TECHNOLOGIE STOSOWANE DO WYKONYWANIA ELEMENTTECHNOLOGIE STOSOWANE DO WYKONYWANIA ELEMENTÓÓW DO W DO 
BUDOWY KADBUDOWY KADŁŁUBUBÓÓW PW PŁŁATOWCATOWCÓÓW I W I ŚŚMIGMIGŁŁOWCOWCÓÓW ORAZ W ORAZ 
NAPNAPĘĘDDÓÓW LOTNICZYCH Z UW LOTNICZYCH Z UŻŻYCIEM MATERIAYCIEM MATERIAŁŁÓÓW W 
NIEMETALICZNYCHNIEMETALICZNYCH
1. Kszta1. Kształłtowanie materiatowanie materiałłóów typu GLARE w typu GLARE 
2. Technologia 2. Technologia nanokompozytnanokompozytóóww
3. Technologie wytwarzania typu GLARE3. Technologie wytwarzania typu GLARE
4. Technologia 4. Technologia „„suchasucha”” ( ( drydry laylay--upup technologytechnology) zwana r) zwana róówniewnieżż

technologitechnologiąą prepregowprepregowąą ( ( prepregprepreg technologytechnology))
5. Technologia 5. Technologia „„suchasucha”” ( ( prepregowaprepregowa) z zastosowaniem materia) z zastosowaniem materiałłóów w 

utwardzanych w niskich temperaturach i przy niewielkich naciskacutwardzanych w niskich temperaturach i przy niewielkich naciskach, h, 
eliminujeliminująąca koniecznoca koniecznośćść stosowania autoklawstosowania autoklawóóww

6. Technologia obcinanie i obr6. Technologia obcinanie i obróóbka wykabka wykańńczajczająąca elementca elementóów w 
kompozytowychkompozytowych

7. Technologie 7. Technologie łąłączenia elementczenia elementóów kompozytowych z elementami w kompozytowych z elementami 
metalowymimetalowymi

8. Technologie 8. Technologie łąłączenia elementczenia elementóów kompozytowych z elementami z w kompozytowych z elementami z 
tworzyw sztucznychtworzyw sztucznych

9. Technologia materia9. Technologia materiałłóów kompozytowych termoplastycznychw kompozytowych termoplastycznych
10. Technologia wykonywania kompozytowych aparat10. Technologia wykonywania kompozytowych aparatóów w 

kierujkierująącychdocychdo sprsprężężarek arek silnikowsilnikow turbowentylatorowychturbowentylatorowych
11. Kompozyt w11. Kompozyt węęgielgiel--wwęęgielgiel



TECHNOLOGIE MONTATECHNOLOGIE MONTAŻŻUU
1. Technologie monta1. Technologie montażżu duu dużżych zespoych zespołłóów lotniczychw lotniczych
2. Systemy automatycznego monta2. Systemy automatycznego montażżuu

METODY KONTROLI PROCESMETODY KONTROLI PROCESÓÓW TECHNIKI W TECHNIKI 
TESTOWANIA I BADATESTOWANIA I BADAŃŃ CZCZĘŚĘŚCI I PODZESPOCI I PODZESPOŁŁÓÓWW

1. Inteligentne urz1. Inteligentne urząądzenia do badadzenia do badańń NDT z automatycznNDT z automatycznąą realizacjrealizacjąą
procesu i interpretacjprocesu i interpretacjąą/ocen/ocenąą wskazawskazańń

2. Techniki bada2. Techniki badańń ultradultradźźwiwięękowychkowych
3. Techniki badania modu3. Techniki badania modułłóów przekw przekłładni lotniczych dla silnikadni lotniczych dla silnikóów: w: 

turbowaturbowałłowychowych, turbo, turbośśmigmigłłowych i turbowentylatorowychowych i turbowentylatorowych

JOCKERYJOCKERY
1. CNRP 1. CNRP –– nanorurkinanorurki wwęęgloweglowe
2. 2. MorphingMorphing materialsmaterials-- materiamateriałły z pamiy z pamięęciciąą ((npnp. na  . na  łłopaty opaty 

helikopterhelikopteróów, pw, płłaty etc) aty etc) 



Planowane dziaPlanowane działłania:ania:

1. Weryfikacja i kompilacja danych uzyskanych z bada1. Weryfikacja i kompilacja danych uzyskanych z badańń
ankietowych oraz konsultacje ankietowych oraz konsultacje spolecznespoleczne( 01.03.2007 ( 01.03.2007 –– 31.08.2007)31.08.2007)

2. Ocena mo2. Ocena możżliwoliwośści opracowania i rozwoju nowych technologii ci opracowania i rozwoju nowych technologii 
wynikajwynikająących z prognozy rozwojowych przez krajowe centra cych z prognozy rozwojowych przez krajowe centra 
naukowe i przemysnaukowe i przemysłł (01.09.2007 (01.09.2007 –– 15.11.2007)15.11.2007)

3. Symulacja koszt3. Symulacja kosztóów opracowaw opracowańń i wymagai wymagańń inwestycyjnych inwestycyjnych 
niezbniezbęędnych dla wdrodnych dla wdrożżenia wraz z analizenia wraz z analiząą potrzeb kadrowych do potrzeb kadrowych do 
opracowania i wdroopracowania i wdrożżenia (01.10.2007 enia (01.10.2007 –– 31.01.2008)31.01.2008)

4. Raport ko4. Raport końńcowy cowy –– prognoza rozwoju technologii dla prognoza rozwoju technologii dla 
przedsiprzedsięębiorstw polskiego przemysbiorstw polskiego przemysłłu lotniczegou lotniczego
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